Teromix 6700

Karta techniczna
Stan: 16.08.93

Dwusktadnikowy klej do przyklejania

elementow karoserii i tuningu
Baza: poliuretan

Charakterystyka:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Teromix 6700 jest dwusktadnikowym klejem na bazie poliuretanu, ktéry utwardza
sie w temperaturze pokojowej. Aby przyspieszy¢ utwardzanie, zaleca sie
podwyzszenie temperatury do okoto 60 -70 °C.

Klej ten jest oferowany w praktycznych, podwéjnych kartuszach i charakteryzuje

sie krotkim czasem utwardzania.

Teromix 6700 moze by¢ lakierowany wszystkimi dostepnymi na rynku lakierami

samochodowymi.

Terokal-9225 ma zastosowanie w naprawach karoserii samochodowych do
przyklejania elementéw karoseryjnych i tuningu. Przyktadowe obszary zastosowan:
- przyklejanie i jednoczesne uszczelnianie wzmocnienia do pokrywy silnika,

dachu do ramy, btotnika do nadkola,

- przyklejanie elementéw z tworzyw sztucznych, jak np.: wzmachiane wiéknem

szklanym duroplasty (SMC, BMC/ZMC),

- ochrona antykorozyjna w potgczeniach obrzeznych na pokrywie silnika,

bagaznika i drzwiach.

Komponent A

Kolor: bezowy

Gestosc: ok.1,4g/cm3

Objetosciowy stosunek

mieszanki ( sktadnik A+B)

Kolor:

Czas uzycia mieszanki

(100g, 23°C ):

Czas tworzenia sie skorki:

Wytrzymatosc¢ reczna przy 23 °C:
przy 80°C:

Czas utwardzania przy 23°C:

(85% koncowej twardosci)

Twardos¢ wg Shore A

Wytrzymatos$¢ na scinanie

(w temp. 23 °C; grubos¢

warstwy 1 mm)

Szybkos¢ posuwu:;

Mozliwosé lakierowania:

Temperatura stosowania:

( krétkotrwale do 1 h):

Komponent B
czarny
ok.1,7 g/cm3

100 : 100
ciemno-szary

ok. 10 min.
ok. 30 min.
ok.2h

ok. 10 min

ok. 6 godz.
ok. 90

ok. 13 MPa
100 mm/min.
dobra

-40°C - 80°C.
140 °C.



Naktadanie:

Magazynowanie:

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem nanoszenia masy nalezy zapoznac sie ze Srodkami
ostrozno$ci i radami dotyczgacymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Rowniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac¢ ogolne srodki
ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

Przygotowanie podioza

Powierzchnie klejone muszg by¢ wolne od oleju, ttuszczu, wilgoci, brudu

i Srodkéw oddzielajgcych.

Powierzchnie elementéw z tworzyw sztucznych nalezy dodatkowo oczyscié¢
mechanicznie (przeszlifowac papierem sciernym, szczotkg druciang, piaskowad).
Przez mechaniczne dziatanie usuwa sie z tworzywa zewnetrzng warstwe na ktorej
moga znajdowac sie zabrudzenia zmniejszajgce przyczepnosé, np. srodki
oddzielajgce z form wtryskowych. Powierzchnie metalowe powinny byc¢ albo
zagruntowane, albo przeszlifowane.

System Teromix

System Teromix sktada sie z wyciskacza recznego przystosowanego do
podwdjnych kartusz z klejem Teromix i statycznej dyszy mieszajacej. Dokfadna
instrukcja obstugi zatagczona jest do kazdego opakowania kleju.

Wilozenie kartuszy.

Zabezpieczenie przesuwu wyciskacza Teromix przesung¢ do gory i pociagnaé
ttoczysko do tytu az do oporu. Podwadjng kartusze witozy¢ do zamka i zabezpieczy¢.
Zdjac¢ kapturek z kartuszy, wycisng¢ materiat klejacy do momentu jednoczesnego
wyptywania obydwu sktadnikow i natozyé dysze mieszajaca. Kohcowke dyszy
mieszajacej przycig¢ na zadany ksztatt Sciegu materiatu klejgcego.

Nakladanie kleju.

Przy réwnoczesnym wyciskaniu obydwu sktadnikéw kleju i przeptywaniu przez
dysze mieszajaca, zostajg one automatycznie i dokfadnie wymieszane. Wycisniete
pierwsze 0,5 - 1centymetra sciegu kleju nalezy odrzuci¢, poniewaz obydwa
sktadniki na poczatku mogg by¢ niedoktadnie wymieszane.

Teromix 6700 naktadamy bezposrednio na powierzchnie klejone bez stosowania
specjalnego podkitadu. Nadmiar wyptywajacego kleju nalezy usungg.

Jezeli zawartosc¢ kartuszy nie zostata do konca zuzyta, nalezy dysze mieszajaca
wyrzucic, a kartusze z powrotem zamkng¢ kapturkiem.

Do ponownego naktadania kleju musi by¢ uzyta nowa dysza mieszajaca.

Utwardzanie.

W temperaturze pokojowej potgczenia klejone mozna juz po 2 godzinach obrabia¢
mechanicznie. Przy uzyciu lampy IR (promiennik podczerwieni) mozna skrdcic¢
czas utwardzania do 10 minut.

Odlegtos¢ lampy od powierzchni klejonej powinna wynosic¢ okoto 30 cm.

Czyszczenie.

Swiezy, nieutwardzony materiat ( czyszczenie przyrzadéw / narzedzi roboczych,
zabrudzen substratami itp.), mozna najpierw zebra¢ szpachelka, a nastepnie
zmy¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem (np. acetonem, nitro, zmywaczem FL,
lub zmywaczem D).

Utwardzony materiat klejacy mozna usung¢ tylko mechanicznie.

Odpornos¢ na mroz: nie
Zalecana temperatura sktadowania: 10°C do 25°C
Czas sktadowania: 9 miesiecy



Forma dostawy:

Wyposazenie dodatkowe:

Wskazanial rady
dotyczace bezpieczenstwal
oznaczenia transportowe:

Wskazoéwka:

Podwajne kartusze 2 x 25 ml. Nr kat. 170.34 Q

Pistolet reczny Teromix Nr kat. 96001
Dysza mieszajgca Nr kat. 117.55 C

patrz karta bezpieczenstwa

Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodnos¢ materiatéw i bedace
poza naszym wptywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazowki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem si¢e niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca
waznos¢
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